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IST – Zustand der Arbeitsplanung
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ØEine Ermittlung von Vorgabe

zeiten erfolgt nicht.

ØAnhand von Prioritäten entschei

den die Fertigungsmeister

mal pro Woche welche Stück

AMS - Artikel

Stücklistenkopf
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…

mal pro Woche welche Stück

listen in welcher Reihenfolge

abgearbeitet werden.

ØEine Kapazitätsplanung erfolgt

mit einer manuell erstellten

Tabelle, die mit geschätzten

Auftragszeiten gefüllt wird.

Wird ein Angebot zum
Auftrag, werden CAD-Zeich-
nungen erstellt. Als Vor-
bereitung für die Fertigung
muss daraus eine Stückliste

Stückliste:
muss daraus eine Stückliste
mit allen nötigen Angaben zu
verwendeten Materialien,
Mengen und Maßen erstellt
werden.

ØManuell erstellt vom Konstrukteur oder Stücklistenschreiber

ØMaterialien werden im CAD-Programm ProLignum

zugewiesen und eine Stücklistendatei erstellt, die im

System AMS++ importiert wird.

SOLL – Zustand der Arbeitsplanung und seine Realisierung

Der Stamm-Arbeitsplan richtet sich zum Einen an Stücklistenkopf

AG Bezeichnung

Fertigungsplanung

Der Stamm-Arbeitsplan richtet sich zum Einen an
der Kostenverteilung in der Fertigung. Zum
Anderen spielen Aspekte der Kapazitäts-
betrachtung eine Rolle bei der Aufteilung.
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Summenarbeitsplan

AG 10
AG 20

10 Furnier vorbereiten und legen/ fügen

20 Furnier auf Trägermaterial pressen

30 Plattenmaterial zuschneiden

40 Massivholz aufbereiten

50 Trägermaterial kalibrieren/ schleifen

AG 20

AG 30

AG 40

…

50 Trägermaterial kalibrieren/ schleifen

60 Schmalflächen beschichten

70 Programmieren Fräs-Bearbeitung

80 Fräs-Bearbeitung

90 Gesenk herstellen/ Vorrichtungsbau

Aus den hinterlegten Angaben
sich die Auftragsdauern
Bearbeitungsskripte. Alle Vorgabezeiten

100 Konstruktives Bearbeiten

110 Verputzen/ Handschliff

120 Arbeiten nach der Oberflächenbehandlung

130 Oberflächenbehandlung - Applikation

140 Oberflächenbehandlung - Zwischenschliff
Nach Vorlage dieses Stamm
Bauteil einer Stückliste ein

Bearbeitungsskripte. Alle Vorgabezeiten
im AMS++ gespeichert. Auf
Skriptverarbeitung zurückgegriffen

140 Oberflächenbehandlung - Zwischenschliff

150 Logistik

Nutzen und Folgen der Software

Bauteil einer Stückliste ein
erzeugt.

Die Auftragsdauern werden pro Arbeitsgang dem jeweiligen Arbeitsplatz
zugeordnet. So sind für jeden Arbeitsplatz eine verlässliche
Kapazitätsplanung und -überwachung der Fertigung möglich.

Die berechneten Auftragsdauern werden mit dem jeweiligen
Stundensatz bewertet und dem Projekt zugeordnet. Somit entsteht eine
Soll-Vorgabe, die ein frühzeitiger Indikator für eine eventuelle
Kostenüberschreitung darstellt.

Der Arbeitsvorbereiter muss das Projekt genau kennen und über
Erfahrung in der Einschätzung von Auftragszeiten verfügen. Nur
aufgrund seiner Eingaben wird die Kapazitäts- und Kostenplanung
erzeugt sowie Vorgabezeiten für die Fertigung aufgestellt.
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Die durchschnittliche Kostenverteilung beschreibt, auf welche Abteilungen
der Fertigung sich die Gesamtkosten eines Auftrages prozentual aufteilen.

ØEngpässe werden erst kurzfristig erkannt.ØEngpässe werden erst kurzfristig erkannt.

ØEine Kostenüberwachung im Rahmen des

Controlling ist nur kurzfristig möglich oder basiert

auf Schätzungen.

Stücklistenschreiber.

ProLignum 3D

im ERP-

Zustand der Arbeitsplanung und seine Realisierung

Um auf die hohen Ansprüche und Individualität der

Fertigungsplanung

Um auf die hohen Ansprüche und Individualität der
Fertigung einzugehen, sind bei der Generierung der
Arbeitsgänge wenige Anpassungen des Arbeits-
vorbereiters nötig:

ØKalibrieren

ØFurnier-Parameter

Summenarbeitsplan

AG 10
AG 20 ØFurnier-Parameter

ØOberflächen-Parameter

AG 20

AG 30

AG 40

…

Angaben einer Stückliste berechnen
Auftragsdauern mittels individueller

Vorgabezeiten sind über-sichtlich

Stamm-Arbeitsplans wird für jedes
ein individueller Arbeitsplan

Aufsummiert entsteht so ein

Summenarbeitsplan für eine

Vorgabezeiten sind über-sichtlich
Auf sie wird während der

zurückgegriffen.

Nutzen und Folgen der Software-unterstützten Arbeitsplanung

ein individueller Arbeitsplan Summenarbeitsplan für eine

Stückliste.

Fertigungsplanung

Beim Terminieren werden
die berechneten Arbeits-
gänge mit der Rüst- und
Verteilzeit bewertet. Es
entsteht eine Vorgangs-

Summenarbeitsplan

AG 10
AG 20

AG 30

AG 40

Terminieren
ØKapazitätsplanung, entsteht eine Vorgangs-

dauer je Arbeitsgang.
AG 40

… ØKostenüberwachung,

ØVorgabezeiten.


